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El sistema de seguridad para carretillas elevadoras Blue Spot, complementado con la luz de

advertencia de la Zona Roja, está diseñado para mejorar la seguridad en almacenes y lugares de

trabajo con alta actividad de carretillas elevadoras. Este sistema innovador proporciona alertas

visuales que ayudan a prevenir accidentes y colisiones.

BLUESPOT

Descubra cómo mejorar la seguridad en su lugar de trabajo con el
sistema Blue Spot y la luz de advertencia de la Zona Roja para carretillas
elevadoras. El Blue Spot proyecta una luz azul que alerta a los peatones y
operarios de la aproximación de una carretilla elevadora, reduciendo el
riesgo de colisiones y accidentes. La luz de la Zona Roja mantiene a los
peatones alejados, evitando lesiones y colisiones. Mejore la seguridad en
su almacén con este completo sistema de advertencia.

El sistema de seguridad para carretillas elevadoras Blue Spot, complementado con la luz de

advertencia de la Zona Roja, está diseñado para mejorar la seguridad en almacenes y lugares de

trabajo con alta actividad de carretillas elevadoras. Este sistema innovador proporciona alertas

visuales que ayudan a prevenir accidentes y colisiones.

Blue Spot:

Funcionalidad: Proyecta una potente luz azul en el suelo que alerta a los peatones y operarios de

la proximidad de una carretilla elevadora.

Activación: La luz se activa al poner la carretilla en marcha atrás, proporcionando una señal

visual clara mucho antes de que la carretilla sea visible.

Visibilidad: Alta visibilidad incluso en condiciones de poca luz.

Seguridad: Reduce el riesgo de colisiones y accidentes en el entorno de trabajo.

Montaje: Fácil instalación en la parte delantera y trasera de la carretilla elevadora.

Luz de Advertencia de la Zona Roja:

Funcionalidad: Emite un haz de luz roja en el suelo, creando una zona de advertencia que

mantiene a los peatones a una distancia segura de las carretillas elevadoras.

Prevención: Ayuda a evitar posibles lesiones en los pies y colisiones causadas por el movimiento

de retroceso.

Visibilidad: Alta visibilidad para asegurar la distancia de seguridad necesaria alrededor de la

carretilla.

Montaje: Instalación sencilla en los laterales de la carretilla elevadora.



 Potencia del LED: LED de 5 vatios,  9 unidades x 5 W CREE

Voltios de funcionamiento:

 Temperatura de color:

Temperatura de funcionamiento:

Lúmenes: 

10-80 V CC. 

AZUL / ROJO / BLANCO

                                          -40°C~60°C.

2250 lúmenes.

Material:

LENTE:

Resistente al agua:

 carcasa de aluminio fundido a presión, soporte de acero inoxidable

PMMA

 IP67

 Beneficios:

Seguridad Mejorada:

Reduce significativamente el riesgo de accidentes y colisiones en el almacén.

Proporciona alertas visuales claras para peatones y operarios.

Eficiencia Operativa:

Facilita la operación segura de carretillas elevadoras en espacios concurridos.

Minimiza interrupciones y accidentes, mejorando la eficiencia del trabajo.

Cumplimiento Normativo:

Ayuda a cumplir con las normativas de seguridad laboral y prevención de accidentes.

Especificaciones Técnicas:

Blue Spot:

Fuente de Luz: LED de alta intensidad.

Referencia INO-6-23

https://vimeo.com/944493946
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